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 موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران

موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران تنها سازماني است در ايران 
كه بر طبق قانون ميتواند استاندارد رسمي فرآورده ها را تعيين و تدوين 

و اجراي آنها را با كسب موافقت شوراي عالي استاندارد اجباري اعلام 
 :وظايف و هدفهاي موسسه عبارتست از. نمايد

انجام تحقيقات به منظور  –تعيين، تدوين و نشر استانداردهاي ملي ( 
تدوين استاندارد بالا بردن كيفيت كالاهاي داخلي، كمك به بهبود روشهاي 

ترويج  -توليد و افزايش كارائي صنايع در جهت خودكفائي كشور 
كنترل  –نظارت بر اجراي استانداردهاي اجباري  –استانداردهاي ملي 

كيفي كالاهاي صادراتي مشمول استاندارد اجباري و جلوگيري از صدور 
كالاهاي نامرغوب به منظور فراهم نمودن امكانات رقابت با كالاهاي 

مشابه خارجي و حفظ بازارهاي بين المللي كنترل كيفي كالاهاي وارداتي 
مشمول استاندارد اجباري به منظور حمايت از مصرف كنندگان و 

توليدكنندگان داخلي و جلوگيري از ورود كالاهاي نامرغوب خارجي 
 –راهنمائي علمي و فني توليدكنندگان، توزيع كنندگان و مصرف كنندگان 

مطالعه و تحقيق درباره روشهاي توليد، نگهداري، بسته بندي و ترابري 
 –ترويج سيستم متريك و كاليبراسيون وسايل سنجش  –كالاهاي مختلف 

آزمايش و تطبيق نمونه كالاها با استانداردهاي مربوط، اعلام مشخصات 
 ) .و اظهارنظر مقايسه اي و صدور گواهينامه هاي لازم

موسسه استاندارد از اعضاء سازمان بين المللي استاندارد مي باشد و لذا 
در اجراي وظايف خود هم از آخرين پيشرفتهاي علمي و فني و صنعتي 

جهان استفاده مي نمايد و هم شرايط كلي و نيازمنديهاي خاص كشور را 
 .مورد توجه قرار مي دهد

اجراي استانداردهاي ملي ايران به نفع تمام مردم و اقتصاد كشور است و 
باعث افزايش صادرات و فروش داخلي و تأمين ايمني و بهداشت مصرف 
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كنندگان و صرفه جوئي در وقت و هزينه ها و در نتيجه موجب افزايش 
 .درآمد ملي و رفاه عمومي و كاهش قيمتها مي شود
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 بسمه تعالي

 پيشگفتار

استاندارد تاب نخ كه بوسيله كميسيون فني پوشاك تهيه و تدوين شده  
. تصويب گرديد  ١٣۴۴در سيزدهمين جلسه كميته ملي پوشاك مورخ 

قانون مواد ( پس از تأييد شوراي عالي استاندارد و به استناد ماده يك 
الحاقي به قانون تاسيس مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران 

به عنوان استاندارد رسمي ايران منتشر ) ١٣۴٩مصوب آذر ماه 
 .گردد  مي

هاي ملي و جهاني صنايع و  براي حفظ همگامي و هماهنگي با پيشرفت 
علوم استانداردهاي ايران در مواقع لزوم و يا در فواصل معين مورد 

تجديد نظر قرار خواهند گرفت و هر گونه پيشنهادي كه براي اصلاح يا 
در كميسيون فني   تكميل اين استانداردها برسد در هنگام تجديد نظر

 .مربوط مورد توجه واقع خواهد شد 
براي مراجعه به استانداردهاي ايران بايد همواره از آخرين , بنابر اين  

 .چاپ و تجديد نظر آنها استفاده نمود 
است كه با توجه به نيازمنديهاي   اين استاندارد سعي برآن بوده  در تهيه 

المقدورميان روشهاي معمول در اين كشور و استاندارد  خاص ايران حتي
 .هماهنگي ايجاد شود   و روشهاي متداول در كشورهاي ديگر

هاي لازم  هاي موجود و اجراي آزمايش لذا با بررسي امكانات و مهارت 
 .استاندارد حاضر با استفاده از منبع زير تهيه گرديد 

 :منبع مورد استفاده  
DIN  
53830 Blatt 2   

  
 استاندارد تاب نخ
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 هدف و دامنه كاربرد - ١ 
گيري تعداد تاب در  هدف از تدوين اين استاندارد تعيين روش براي اندازه 

باشد و تاب پيچش است كه در جهت طول به نخ داده  واحد طول مي
شود تا الياف سازنده نخ و يا چند لا نخ ساده را به يكديگر متصل  مي

 .سازد 
هائي كه در واحد طول نخ يافت  مقدار آن مساوي است با تعداد پيچش 

 .شود مي
كنند واحد طول را نيز مشخص  بنابراين هر وقت مقدار تاب را تعيين مي 

 .سازند  مي
دهد مانند محكمي كشش  مقدار تاب تكنولوژي نخ را تحت تأثير قرار مي 

خاصيت ارتجاعي و همچنين از نظر ظاهري صاف و پر بودن حجم و 
نمره , غيره براي مقدار تاب بايستي جنس طول و قطر الياف مصرف شده 

جهت و ضريب تاب و تغييرات طول موقع باز كردن در , و يكنواختي نخ 
 .واحد طول دقيقا معين گردد 
 جهت تاب - ٢ 

 .وجود دارد  Sو  Zدر تاب نخ دو جهت  
اگر خطوط تاب آن در , هر گاه نخي در حالت عمودي نگهداري شود  

 جهت خط مياني
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باشد آنرا  Sو هر گاه جهت خط مياني حرف  Zباشد آنرا تاب  Zحرف  
 .گويند  مي Sتاب 

هاي نخ بايد از خلاف جهتي كه بسته  برداري از روي بسته براي نمونه 
برداري بايستي طوري انجام گيرد  عمل نمونه, تهيه شده است باز شود 

 .كه به هيچ وجه در تاب نخ مورد آزمايش اضافه يا كسري حاصل نشود 
 وسائل لازم - ٣ 

يك گيره چرخان و صفحه , دستگاه آزمايش تاب داراي يك گيره ثابت  
است فاصله بين دو گيره بايد قابل تنظيم باشد و بتواند طول  تاب شمار

گيري  شود اندازه اضافه شده بر نخ را كه بر اثر زياد شدن تاب حاصل مي
 .كند 

بايستي توجه داشت وزنه و كششي كه به نخ مورد آزمايش وارد  
شود متناسب با نوع آن باشد و بطور كلي از روي فرمول زير بدست  مي

 :ميآيد 
 :براي انواع نخ بشرح زير ميباشد  TEXمقدار 

 
 نمونه برداري و تعداد آزمون – ۴

از نخ مورد بررسي تعداد ده بسته انتخاب و از هر كدام به تعداد مساوي  
آزمونه برداشته مي شود فاصله هر نمونه تا نمونه بعدي حداقل يامتر 

متر از آخر بسته فاصله  ۵متر از اول و  ۵باشد نمونه بايستي حداقل  مي
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 .داشته باشد 
نخ بايد از خلاف جهتي كه بسته تهيه , ها  برداري از روي بسته در نمونه 

 .شده است باز شود 
برداري بايستي طوري انجام گيرد كه بهيچ وجه در تاب نخ  عمل نمونه 

هاي شيميائي و  مورد آزمون اضافه يا كسري حاصل نشود نخ
بايستي قبل , اند  مخصوصا نخهائي را سخت بر روي قرقره پيچيده شده

 .ساعت نگهداري كرد  ١٢از آزمون باز كرده و به حالت آزاد حداقل 
باشد و اگر در موقع آزمون  تعداد آزمون مربوط به اطمينان نتيجه مي 

نتايج خيلي با يكديگر اختلاف داشته باشند بايستي به تعداد آزمون افزود 
 .و طول نمونه آزمون طبق جدول زير بستگي بنوع نخ دارد 

 
 روش آزمون - ۵ 

درصد و  ۶۵ ± ٢طول نمونه بايد در هواي استاندارد رطوبت نسبي  

 ١٠±درجه سانتيگراد و تحت كشش  ٢٠ ± ٢درجه حرارت 
تاب نخ را باز كرده , اندازه گيري شود با چرخاندن دسته در جهت لازم  

دهند تا مطمئن گردند كه  سوزني را از طرف ثابت بين دو نخ حركت مي
ها موجود نيست در صورتي كه نخ مورد آزمون يك لا باشد  تابي بين نخ
كنند تا موقعي كه الياف با هم موازي به منظر  بين نگاه مي بوسيله ذره

دهند تعداد تاب را از روي تاب  باز كردن تاب را ادامه مي, برسند 
سپس تعداد تاب را در واحد طول . نمايند  شمارخوانده و يادداشت مي

GrammesTex
2
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گيري تاب نخ چند لا ابتدا تاب چند لاي نخ را  براي اندازه. كنند  حساب مي
هاي متشكله نخ چند لا را طوري جدا  از هم باز كرده و هر يك از رشته

سپس هر , كنند كه دو سر آن محكم باشد تا تاب از آن خارج نشود  مي
در صورت لزوم تعداد . نمايند  گيري مي يك را جداگانه از نظر تاب اندازه

گردد يعني اگر نخ  تاب باز شده از نخ دولا به نخ يك لا اضافه يا كسر مي
S  تاب يك لا در جهتZ  تاب داده شود تعداد تاب باز شده از نخ دو لاي
Z  به تعداد تابS بنابراين براي بدست , شود  به نخ يك لا اضافه مي

آوردن تاب نخ يك لاي بكار رفته اوليه همان نخ با تاب موجود 
در صورتي كه تاب نخ يك لاي موجود در نخ , شود  گيري مي اندازه

مورد نظر باشد تعداد تاب باز شده از نخ دو لا و اضافه شده به , تابيده 
 Sگردد و اگر دو نخ با جهت تاب  نخ يك لا از تعداد تاب نخ يك لا كسر مي

, تاب را بدهند بعد از باز شدن تاب نخ دولا  Sتشكيل يك نخ دو لاي 
اوليه خود را خواهند  Sهمان تعداد تاب  Sنخهاي يك لاي متشكله با تاب 

براي بدست آوردن تاب نخ يك لاي موجود در نخ دو لا بايد تعداد . داشت 
باز شده به تاب يك لا اضافه گردد كه مقادير تاب طبق طريقه داده  Sتاب 

 .گيري ميشود  شده اندازه
 محاسبه نتايج - ۶ 

معدل نتايج بدست آورده را حساب كرده به طول مورد آزمايش تقسيم  
 .نمايند تا تاب در واحد طول محاسبه گردد  مي

 :از رابطه زير كه در آن واحد طول متر است 

 
 T = تعداد تاب در هر متر 

 't = معدل تعداد تاب در يك متر 

 Lº = طول قبل از باز كردن تاب بر حسب ميليمتر 

 :مثال  
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 ?چقدر است  Tتعداد  Lº = ٢۵و ميليمتر  t '= ٢٣/٢اي  براي نخ پنبه 

 
 محاسبه ضريب اختلاف و انحرافات استاندارد – ٧

معمولا نسبت همواري تاب در نخ بايد نشان داده شود و آن بر حسب  
باشد كه تعداد  مي%  Coheficient of variationدرصد ضريب اختلاف 

قابل گذشت اشتباه و تغييرات از درصد ضريب اختلافات براي هر آزمون 
 .آيد  از رابطه زير بدست مي

 
 :كه  

 
 ضريب تاب - ٨ 

براي مقايسه و محاسبه , دهند  نشان مي αضريب تاب را كه با علامت  
 .برند  هائي كه نمرات مختلف داشته باشد بكار مي اندازه تعداد تاب نخ
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